PST Tecnopolis - CLUSTER - 1.1.
Allegato B - Fase 1.1.2
Pag. 3 di 9


Coordinare e Legare le Unità di produzione Scientifica e Tecnologica con l’Economia Regionale
(CLUSTER)

LINEA

Codice
Denominazione

1.1.
Prototipo per la gestione automatica delle pelli

FASE

Codice
Denominazione

1.1.4.
Trasferibilità dei risultati

RISULTATI

Codice
Denominazione

1.1.4.a
Piano per la trasferibilità

ALLEGATO - A –

Piano di Valorizzazione dei Prototipi

di Caratterizzazione ed Identificazione delle Pelli
e di Acquisizione ed Elaborazione Elettronica delle Dime
Appendice

Schede di Valutazione delle Caratteristiche dei Prototipi
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1.
Introduzione

1.1. Scopo del documento

Il presente documento è costituito dalle schede di valutazione compilate a valle delle sessioni dimostrative individuali organizzate per quelli che è possibile ritenere essere gli opinion leader per il mercato dei sistemi per l’automazione della produzione di mobili imbottiti.

1.2. Definizioni, acronimi e abbreviazioni

N.A.

1.3. Documenti di riferimento

(a) Allegato A al Rapporto Tecnico della Fase 1.1.1. - Descrizione dei Processi Produttivi e dei Bisogni di Automazione

(b) Allegato C al Rapporto Tecnico della Fase 1.1.1. - Requisiti Utente

(c) Allegato D al Rapporto Tecnico della Fase 1.1.1. - Specifiche Funzionali ed Architetturali del Prototipo per la Caratterizzazione ed Identificazione delle Pelli

(d) Allegato E al Rapporto Tecnico della Fase 1.1.1. - Specifiche Funzionali ed Architetturali del Prototipo per la Gestione delle Dime

(e) Allegato A al Rapporto Tecnico della Fase 1.1.2. - Videocassetta Dimostrativa delle Funzionalità del Prototipo di Caratterizzazione ed Identificazione delle Pelli

(f) Allegato B al Rapporto Tecnico della Fase 1.1.2. - Manuale d’Uso del Software di Caratterizzazione ed Identificazione delle Pelli

(g) Allegato C al Rapporto Tecnico della Fase 1.1.2. - Rapporto di Qualificazione del Prototipo di Caratterizzazione ed Identificazione delle Pelli

(h) Allegato E al Rapporto Tecnico della Fase 1.1.2. - Localizzazione dei Difetti Superficiali dei Manti di Pelle mediante Tecniche di Correlazione della Tessitura

(i) Allegato A al Rapporto Tecnico della Fase 1.1.3. - Videocassetta Dimostrativa delle Funzionalità del Prototipo di Acquisizione delle Dime

(j) Allegato B al Rapporto Tecnico della Fase 1.1.3. - Manuale d’Uso del Software di Acquisizione delle Dime

(k) Allegato C al Rapporto Tecnico della Fase 1.1.3. - Rapporto di Qualificazione del Prototipo di Acquisizione delle Dime

(l) Raccolta delle Pelli Caratteristiche della Salotti Calia SpA

(m) Raccolta in Formato Elettronico delle Dime Rappresentative di Salotti Calia SpA

(n) Raccolta delle Dime Caratteristiche in Plastica di Salotti Calia SpA

2. Definizione del Campione di Operatori Contattati

Al fine di procedere ad una verifica puntigliosa di tutte le caratteristiche funzionali e delle ipotesi di evoluzione dei prototipi sviluppati nell’ambito delle attività di ricerca della linea 1.1 è stato deciso di incontrare singolarmente presso Tecnopolis, cinque tra gli attori di mercato più rappresentativi sia per il ruolo che svolgono sia per la dimensione che li caratterizza:

sviluppatore di tecnologia,
il più grande produttore mondiale di sistemi per l’automazione della fase di taglio per il settore industriale del mobile imbottito, al fine di verificare sia l’originalità delle soluzioni tecnologiche proposte dai prototipi, sia la loro complementarietà ed integrabilità con l’offerta commerciale attualmente esistente;

società di ingegneria,
una società locale di automazione industriale, al fine di verificare l’interesse verso lo sviluppo di prodotti commerciali a partire dallo studio di fattibilità condotto con lo sviluppo dei prototipi;

utenti finali,
tre salottifici tra i più grandi nell’area appulo-lucana, al fine di verificare se i prototipi sviluppati e le loro funzionalità costituiscono risposte accettabili ad una specifica domanda di automazione espressa dagli utilizzatori finali della tecnologia.

A valle di ciascun incontro e stata compilata una scheda di valutazione sintetica dei prototipi illustrati.

Tali schede sono riportate nel seguito.

3. Produttore di Sistemi per il Taglio Automatico

anagrafica

Lectra Systemes Italia SpA

viale G. Crespi 12

20134 - MILANO

codice fiscale e partita IVA 05066440156

tel
0226410343

fax
0226410417

profilo aziendale

Vendita di macchine computerizzate per industria tessile e pelletteria

Costituzione

1982

Classe Fatturato
10 - 50 mld

Classe Clienti

501 - 1000

Classe Addetti

51 - 100

sede e data del contatto

Tecnopolis, 21 Maggio 1999

funzione aziendale intervenuta

Responsabile Commerciale per l’area Centro-Sud della Lectra Italia

valutazioni

Il responsabile commerciale al termine della dimostrazione, anche in base alla sua profonda conoscenza sia delle prospettive di evoluzione futura dell’offerta che della effettiva richiesta di automazione degli utenti finali, ha espresso assoluto apprezzamento per la qualità dei risultati complessivamente ottenuti.

Ha anche affermato che mentre per il prototipo di Caratterizzazione ed Identificazione delle Pelli, perché si possa passare alla commercializzazione, è richiesta la sua integrazione stretta con pacchetti che automatizzino anche le altri fasi dell’intero processo di lavorazione del taglio pelle, tale vincolo non sussiste per il prototipo di Gestione delle Dime che invece ha dignità di prodotto autonomo in quanto risolve in modo originale uno specifico bisogno dei divanifici, non necessita dell’automazione di altre fasi di lavorazione e può anzi vantaggiosamente complementare altri investimenti, economicamente più impegnativi, di automazione già effettuate dai divanifici.

A tal proposito il responsabile commerciale della Lectra Italia si è fatto promotore di un incontro di Tecnopolis con il suo omologo della Algotex di Bologna ditta subfornitrice della Lectra Italia per le periferiche specializzate, al fine di verificare la possibilità di una diffusionea livello nazionale del prototipo Gestione delle Dime.
4. Società di Automazione

anagrafica

DeltaSistemi Srl

via C.B.C. Cavour 6/b

70010 - Capurso (BA)

codice fiscale e partita IVA 04688350729

tel/fax
0804559683

profilo aziendale

azienda specializzata nella progettazione, prototipizzazione, realizzazione e commercializzazione di sistemi di visione per l'industria e la ricerca.

sede e data del contatto

Tecnopolis, 31 Marzo 1999

funzione aziendale intervenuta

Amministratore unico

valutazioni

Dopo aver attentamente sperimentato i due prototipi, l’amministratore unico della società, sulla base della sua conoscenza della domanda di automazione espressa da divanifici locali, ha dimostrato maggiore interesse verso la disponibilità, in tempi brevi, di un prodotto ingegnerizzato per la gestione automatica delle dime intravvedendo per questo prodotto una più immediata commercializzazione sul mercato locale rispetto al prototipo di caratterizzazione dei manti di pelle.

Per quanto attiene invece i problemi connessi con lo sviluppo di prodotti da commercializzare a partire dai prototipi, l’opinione dell’amministratore unico è che, dato la minore complessità dei problemi concettuali e tecnologici da risolvere che il prototipo delle dime presenta, è prevedibile un più rapido time-to-market nello sviluppo di un prodotto ingegnerizzato per l’acquisizione ed elaborazione elettronica delle dime.

5. Utenti Finali

anagrafica

Interline Italia Poltrone e Divani s.r.l.

Zona Pip Comparto M Lotti 1-6

70024 – Gravina in Puglia (BA)

codice fiscale e partita IVA 03620030720

tel
0903265954

fax
0903267795

profilo aziendale

Produzione divani e poltrone in tessuto e pelle

Costituzione

1987

Classe Fatturato
10 -50 mld

Classe Clienti



Classe Addetti

100 - 250

Percentuale Export
75%

sede e data del contatto

Tecnopolis, 19 Marzo 1999

funzione aziendale intervenuta

Amministratore unico

valutazioni

Durante la fase di dimostrazione dei due prototipi approntati, l’amministratore unico ha mostrato interesse essenzialmente verso il prototipo di Caratterizzazione ed Identificazione delle Pelli arrivando ad ipotizzare un suo utilizzo per il controllo di qualità del pellame nella fase di approvvigionamento da parte del magazzino delle materie prime.

anagrafica

Calia Salotti SpA

Ctr. Serritello La Valle

75100 - Matera

codice fiscale e partita IVA 00429390776

tel
08353031

fax
0835303300

profilo aziendale

Produzione divani e poltrone

Costituzione

1987

Classe Fatturato
10 – 50 mld

Classe Clienti

1001 – 3000

Classe Addetti

251 – 500

Percentuale Export
70%

sede e data del contatto

Tecnopolis, 17 Aprile 1999

funzione aziendale intervenuta

Direttore servizi informativi

valutazioni

Il direttore servizi informativi della Calia Salotti SpA di Matera, nella seduta dimostrativa, ha mostrato maggior interesse verso il prototipo di Gestione delle Dime arrivando a suggerire di dotare il prototipo di funzionalità complementari riguardanti la stampa, su etichette autoadesive, di codici di lavorazione (a barre e/o in chiaro) da apporre sulle dime fisiche, riprodotte a partire da quelle elettroniche.

L’interesse del direttore servizi informativi verso una più esaustiva sperimentazione delle funzionalità del prototipo è anche testimoniata dalla richiesta formulata di utilizzo del prototipo, finalizzato alla eventuale acquisizione di un esemplare derivato dallo stesso da parte della Calia Salotti. Attualmente si stanno studiando le modalità di tale collaborazione che potrebbe anche configurarsi come servizio, erogato da Tecnopolis. di acquisizione di set di dime di proprietà della Calia Salotti SpA.

anagrafica

Gruppo Industrie Natuzzi SpA

Via Iazzitiello, 47

70029 – Santeramo in Colle (BA)

codice fiscale e partita IVA 03513760722

tel
0808820111

fax
080837637

profilo aziendale

Holding industriale di un gruppo che produce salotti e componenti per salotti

Costituzione

1986

Classe Fatturato
oltre 100 mld

Classe Clienti

3001 - 5000

Classe Addetti

oltre 1000

Percentuale Export
93%

sede e data del contatto

Tecnopolis, 1 Giugno 1999

funzione aziendale intervenuta

Direttore sistemi informativi

valutazioni

Alla fine della dimostrazione il direttore sistemi informativi della società ha espresso una richiesta di sperimentazione ed utilizzo del prototipo, finalizzata alla acquisizione successiva di un impianto industriale derivato dal prototipo di Gestione delle Dime. Anche in questo caso si stanno analizzando le modalità con cui effettuare tale fase di valutazione tecnico-economica del prototipo.
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