CONTRATTO DI RICERCA

Stipulato tra l'Istituto Mobiliare Italiano S.p.A.,
su richiesta del Ministro dell'Università e della Ricerca Scientifica e Tecnologica, e 
Tecnopolis CSATA Novus Ortus Scrl in data 20 Dicembre 1996
TITOLO DEL PROGETTO

Coordinare e Legare le Unità di produzione Scientifica e Tecnologica con l’Economia Regionale (CLUSTER) 

PIANO DETTAGLIATO DI ATTUAZIONE

delle attività relative alla FASE:
5.1.3.:


Sperimentazione e validazione del prototipo in campo



Linea di ricerca
5.1.
Prototipo di sistema automatico per l'ispezione e controllo qualità di parti metalliche

Azione


5.


Prototipo di sistema automatico per l'ispezione e controllo qualità di parti metalliche



1.
Fase 5.1.3.: Sperimentazione e validazione del prototipo in campo 

L'obiettivo della fase prevede la realizzazione di un sistema prototipale di ispezione visiva, sulla base dei risultati ottenuti nella precedente fase, l’esecuzione di una campagna sperimentale sistematica di test su manufatti metallici campione, forniti dall’utente di riferimento e l’ottimizzazione delle componenti hardware e software del prototipo sulla base delle indicazioni emerse dalla sperimentazione

L'attività sarà cosi strutturata:

5.1.3.1. Realizzazione sistema prototipale

5.1.3.2. Esecuzione campagna prove

Ottimizzazione HW/SW del sistema 

1.1.
Attività 5.1.3.1.: Realizzazione sistema prototipale

In questa attività sarà realizzato un sistema prototipale composto dai necessari gruppi ottici integrati e dalle parti meccaniche utili alla corretta presentazione dei pezzi da ispezionare, in modo da consentire una maggiore affidabilità e ripetitività delle misure effettuate, rispetto a quanto possibile con il prototipo di laboratorio sviluppato nella precedente fase 5.1.2.

Il risultato atteso è un sistema prototipale che consenta la validazione industriale delle tecniche sviluppate.

Durata:

4 mesi

Impegno risorse:
8 mesi/uomo 

1.3. Attività 5.1.3.2.: Esecuzione campagna prove 

In questa attività sarà condotta, di concerto con BOSCH Sistemi Frenanti, una campagna di test su diverse tipologie di componenti meccanici, con l’obiettivo di sperimentare e validare l’efficacia e l’affidabilità degli algoritmi di visione automatica e le performance della piattaforma hardware. Saranno in particolare considerati sia pezzi in ghisa che in alluminio, nelle quantità idonee ad eleborare una statistica significativa.

Il risultato consiste in un rapporto che documenta ed analizza i risultati dei test effettuati.

Durata:

10 mesi

Impegno risorse:
20 mesi/uomo

1.2.
Attività 5.1.3.3.: Ottimizzazione HW/SW del sistema 

Sulla base dei risultati della sperimentazione di cui all’attività 5.1.3.2, saranno definite le modifiche da apportare ai setup ottici, alla piattaforma di calcolo e agli algoritmi di visione, con l’obiettivo di migliorare le prestazioni e massimizzare l’affidabilità complessiva  del sistema di ispezione visiva..

Il risultato atteso consiste nella versione ottimizzata del sistema di ispezione visiva, unitamente ad un rapoprto tecnico che ne descrive le caratteristiche e le modalità di utilizzo, nonché le specifiche tecniche utili all’integrazione di detto sistema nella linea di produzione.

Durata:

6 mesi

Impegno risorse:
24 mesi/uomo

2.
Tempi e costi

Il diagramma seguente illustra, per ciascuna attività definita per la fase, i tempi di sviluppo previsti, con l’indicazione dell’impegno di personale espresso in mesi/uomo.
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5.1.3 – SPERIM. E VALID. PROTOTIPO










52

5.1.3.1 - Realizzazione sistema prototipale










8

5.1.3.2 - Esecuzione campagna prove










20

5.1.3.3 - Ottimizzazione HW/SW sistema










24

Tab. 2.1 - Costi previsti per la Fase 5.1.3  come da nuova programmazione

PROGRAMMA




Costi comprensivi di iva (in milioni)









5.1. Prototipo di sistema automatico per l'ispezione e controllo qualita' di parti metalliche


Soggetti esecutori


anni/uomo


Personale


Spese Gen.li


Attrezzature


Materiali
Prestazioni Terzi Affid.
Altre prestazioni terzi
Recup.
Imprevisti
Sub Totale
Mark-up 5%
Totale

5.1.3 Sperimentazione e validazione del prototipo in campo 
TCNO


4,7
420
252
28
70
0


200
0
80
1050
53
1103

Tab. 2.2 - Costi previsti per la Fase 5.1.3 come da Capitolato Tecnico

PROGRAMMA




Costi comprensivi di iva (in milioni)









5.1. Prototipo di sistema automatico per l'ispezione e controllo qualita' di parti metalliche


Soggetti esecutori


anni/uomo


Personale


Spese Gen.li


Attrezzature
Materiali
Prestazioni Terzi Affid.
Altre prestazioni terzi
Recup.
Imprevisti
Sub Totale
Mark-up 5%
Totale

5.1.3 Sperimentazione e validazione del prototipo in campo 

TCNO


4,7
420
252
0
0
0


298
-18
98
1050
53
1103

Tab. 2.3 - Scostamenti tra le precedenti tabelle per la Fase 5.1.3

PROGRAMMA




Costi comprensivi di iva (in milioni)









5.1. Prototipo di sistema automatico per l'ispezione e controllo qualita' di parti metalliche


Soggetti esecutori


anni/uomo


Personale


Spese Gen.li
Attrezzature
Materiali
Prestazioni Terzi Affid.
Altre prestazioni terzi
Recup.
Imprevisti
Sub Totale
Mark-up 5%
Totale

5.1.3 Sperimentazione e validazione del prototipo in campo 
TCNO


0


0


0


+28
+70
0


-98
+18
-18
1050


53


1103



Tale articolazione di costi mantiene inalterata la previsione originaria formulata nel Capitolato Tecnico associato al Contratto (riportata nella tabella 2.2) introducendo una diversa ripartizione tra le varie voci di spesa.

In particolare:

· la voce materiali è stata variata poiche sarà necesario costruire set-up integrati ottici e meccanici destinati alle prove in linea.

· La voce attrezzature è stat variata per tener conto di ulteriori acquisizioni dovute alla necessità di dipsorre di strumenti per misure e calibrazioni dispositivi
· la voce recuperi è stata variata in quanto si e' verificata la non sussistenza delle condizioni per poter effettuare in questa fase recuperi sull'investimento in ricerca, dato il carattere di sviluppo e sperimentazione della fase stessa.

· La voce imprevisti è stata variata in difetto in quanto l’attuale livello di pianificazione consente di ridurre i margini di incertezza sulle previsioni di spesa.
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