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I. 1. Introduzione

Il modulo di previsione è uno strumento che permette, a partire dai dati storici di vendita, di predire l’andamento delle vendite nei periodi futuri; una volta aggiornati i dati di vendita dei singoli articoli, esso consente di calcolare le previsioni attraverso l’impiego di un modello matematico la cui gestione deve essere affidata a specialisti del dominio e dell’applicazione.

I dati storici possono essere gestiti localmente e sono acquisiti interfacciando il modulo con la base dati del sistema gestionale. Le modalità d’interfacciamento ed acquisizione sono da definire di volta in volta in base alle caratteristiche del sistema informatico aziendale.

I dati di previsione possono essere modificati in modo interattivo dall’utente che può, in tal modo, tenere conto di fenomeni specifici in grado di influenzare l’andamento delle vendite.

Le previsioni così calcolate possono essere quindi fornite al modulo MPS per le successive attività di pianificazione.

I. 2. Creazione di una previsione

Per creare una previsione, dopo l’avvio del programma, bisogna selezionare Nuova dal menu Previsione. Appare la seguente finestra:
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Per creare una previsione è fondamentale settare alcuni parametri indispensabili che caratterizzano una sessione di previsione:

· La granularità, cioè l’unità di tempo minima per la quale è possibile fare una previsione, si può scegliere dal menu a tendina corrispondente, e può essere settimanale o mensile;

· La settimana iniziale;

· Il numero di periodi che compongono l’orizzonte temporale da simulare, cioè il numero di settimane di cui si vogliono prevedere le vendite;

· Gli articoli di cui si vuole calcolare la previsione; si possono scegliere tutti i formati clickando su Tutti, oppure selezionando Un Sottoinsieme è possibile selezionarne solo alcuni clickando sul nome del singolo prodotto.

Sono settabili anche due parametri, “Istanza di Previsione” e “Data Previsione”, che consentono la registrazione di più previsioni per eventuali confronti.

Una volta definita la scelta dei parametri, è necessario confermarla clickando su OK.

I. 3. Correzione della previsione

Una volta scelti tutti i parametri di previsione appare una nuova finestra:
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Come si può notare la finestra è divisa in due parti:

· La parte superiore in cui compare l’elenco di tutti i prodotti selezionati per la previsione e i valori calcolati per ogni periodo di granularità selezionato: in questa parte della finestra sono visualizzati i valori di previsione che saranno passati al modulo che si occupa della programmazione della produzione;

· La parte inferiore in cui è possibile correggere la previsione del singolo prodotto.

Dal menu a tendina Formato bisogna selezionare il prodotto di cui si vuole correggere la previsione; automaticamente nella metà inferiore della finestra saranno visualizzate le previsioni ed eventuali fattori di correzione, questi ultimi, visualizzati in rosso nella colonna indicata con Settimana, consentono di modificare, secondo i fattori percentuali indicati, il valore di previsione calcolata. Sono disponibili quattro livelli di correzione, i cui valori sono eventualmente memorizzabili attraverso il tasto Salva %, che consentono di apportare progressive correzioni imputabili a fattori non considerati dal modello di previsione.

Clickando sulla casella dei fattori di previsione è possibile correggerli uno per volta finché la previsione non tiene conto delle suddette correzioni.
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Per esempio nella figura precedente si può notare come sia stato selezionato un prodotto e siano stati posti a –50% i fattori di correzione.

Nella riga previsione finale saranno visualizzati i valori corretti di previsione.

Una volta corretta, è necessario esportare la nuova previsione clickando sul tasto Esporta Correzione; la correzione sarà allora visualizzata nella parte superiore della finestra. Nell’esempio si può notare che il valore di 15.90 compaia sia in corrispondenza della previsione finale, sia tra i valori definitivi.

A questo punto si può selezionare se si desidera un altro prodotto di cui correggere la previsione oppure confermare le previsioni fatte clickando sul tasto Esporta Previsione.
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II. 1. Introduzione

Il Front End è un modulo che ha differenti finalità operative. 

Esse sono divise in varie sezioni:

· Anagrafica Prodotti;

· Risorse;

· Inventario;

· Ordini;

· Parametri;

a cui si può accedere clickando sul relativo comando della finestra iniziale:
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II. 2. Anagrafica Prodotti

Questo è la sezione che consente di inserire un nuovo prodotto, con i relativi imballi, nell’anagrafica dei prodotti e quindi di poterne pianificare la produzione; analogamente esso consente l’eliminazione di un prodotto che sia uscito di produzione.

Per accedere a questa sezione clickare su Prodotto nella finestra mostrata alla pagina precedente

II. 2.1. Inserisci Nuovo Prodotto Finito

La prima operazione che si può effettuare è l’inserimento di un nuovo prodotto e di tutti i dati necessari a farne una pianificazione della produzione. Per ogni prodotto finito è necessario fornire al programma le caratteristiche del prodotto, del formato, della confezione e dell’imballo relativi.

L’anagrafica dei prodotti è divisa, a sua volta, in varie sezioni che compaiono nel programma in finestre differenti.

Per inserire un nuovo prodotto finito bisogna prima di tutto definire i parametri che identificano il prodotto finito. Per accedere a questa finestra è sufficiente clickare su Identificativo. Prima di tutto bisogna scegliere la classe d’imballaggio dal menu a tendina; esso consente in un’unica operazione di scegliere sia il tipo di confezionamento (1000x15, 500x24, ecc.) che la classe di inventario in cui si vuole che compaia il prodotto finito.
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Si possono quindi inserire il Codice numerico e quello commerciale e quindi delle eventuali note.

Per accedere alla seconda finestra è sufficiente clickare su Parametri.
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In questa finestra bisogna inserire alcune caratteristiche relative alla produzione e ai magazzini:

· Lotto minimo: indica la quantità minima di prodotto finito che è conveniente produrre;

· Lotto multiplo: indica l’unità minima d’arrotondamento per produzioni superiori al lotto minimo (se posto uguale a zero lascia assoluta libertà nella programmazione di lotti superiori al lotto minimo);

· Periodo di copertura: indica il numero di giorni di cui si vuole garantire la copertura di magazzino con la produzione;

· Consumo settimanale: indica il consumo medio settimanale previsto per quel prodotto; è utilizzato qualora non sia possibile fare previsioni più attendibili sulle vendite del prodotto;

· Scorta di sicurezza: indica la giacenza minima che si deve avere in magazzino per essere garantiti una settimana;

· Soglia massima: indica la giacenza massima che si può avere in magazzino.

· Contenuto in quintali di un collo.

La successiva finestra è quella che riguarda più nello specifico la produzione; per accedere alla seconda finestra è sufficiente clickare su produzione.

In questa finestra si possono inserire le capacità produttive delle singole macchine, relativamente al formato scelto, e si può scegliere la risorsa su quale si preferisce produrre. Tutti questi dati non andranno inseriti qualora il formato sia già esistente.
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La successiva sezione, cui si può accedere clickando su Formato, è appunto quella relativa al formato. In questa finestra esistono due riquadri grazie ai quali si può o scegliere un formato esistente, qualora si voglia cambiare semplicemente il tipo di confezionamento, o introdurne uno nuovo.
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Per inserire un nuovo formato bisogna fornire sia il nome, sia la caratteristica di lancio in produzione (apertura, chiusura o entrambi) sia la categoria (Corta, Lunga o Speciale).

La successiva sezione è quella relativa al tipo di confezionamento; per accedere a questa finestra è sufficiente clickare su Confezione. Bisogna scegliere sia la Classe di confezionamento, attraverso il menu a tendina, che corrisponde alla contenenza in grammi della singola confezione, sia il peso della singola confezione.
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L’ultima finestra è quella relativa agli imballi delle confezioni; ad essa si accede selezionando Imballo. Anche in questo caso si può scegliere un imballo già esistente, oppure fornire il nome dell’imballo e il numero di imballi per quintale di prodotto finito per inserirne uno nuovo.
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Solo al termine di tutte queste operazioni si può clickare su conferma per completare l’inserimento.

II. 2.2 Elimina Prodotto Finito

Per accedere a questa finestra basta clickare su Elimina.

Per eliminare un prodotto esistente è sufficiente selezionarlo dal menu a tendina Referenza e quindi clickare su Conferma.
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II. 3. Risorse

Per accedere alla sezione che consente di gestire le risorse produttive è necessario clickare su Risorse nella finestra al § II. 1.

II. 3.1 Assegnazione Risorse

Questa finestra consente di modificare le scelte fatte nell’inserimento di un nuovo prodotto. È infatti possibile sia decidere di cambiare a quale risorsa si preferisce assegnare la produzione, sia, se necessario, modificare i valori di capacità produttiva delle singole risorse. È ovvio che, per poter fare ciò, è indispensabile selezionare il formato a cui assegnare i nuovi valori tramite il menu a tendina indicato con “Seleziona Referenza”. Una volta inseriti i nuovi valori e fatta la nuova assegnazione di linea di produzione preferenziale bisogna confermare le modifiche clickando sul tasto Assegna.
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N.B. Per poter fare tutte queste operazioni è necessario togliere dalla manutenzione le risorse produttive che dovessero essere in tale stato (Cfr. § II. 3.2. e § II. 3.3.).

Qualora questa operazione venisse fatta durante il periodo di manutenzione, le variazioni effettuate avrebbero validità limitata al periodo stesso; al momento del ripristino sarebbero annullate.

II. 3.2 Manutenzione Risorse

Questa finestra, consente di mettere in manutenzione una risorsa produttiva. Per fare ciò è sufficiente selezionare la risorsa attraverso l’apposito menu a tendina di selezione e quindi clickare sul tasto Metti in manutenzione.

Questa è un’operazione che fa scomparire completamente la risorsa dal modulo BP. Se però la manutenzione non è lunga, ma limitata ad un periodo inferiore alla settimana, non è conveniente utilizzare questa procedura; è preferibile, invece, agire sulle ore macchina della settimana stessa (Cfr. a tal proposito il § III. 10. del manuale Production planning).
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II. 3.3 Ripristino Risorse in Manutenzione

In questa finestra compaiono due tasti:

· Congelamento Risorse: consente di memorizzare una situazione base i cui tutte le risorse sono efficienti; questa operazione va effettuata sia dopo aver inserito un nuovo prodotto sia dopo aver eliminato un prodotto. 

· Ripristino Risorse: consente di togliere dalla manutenzione tutte le risorse che sono in quello stato e di ripristinare la situazione congelata.
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II. 4. Inventario

Per accedere alla sezione che consente di gestire gli inventari sia dei prodotti finiti sia delle confezioni che degli imballi è necessario clickare su Inventario nella finestra al § II.1.

Permette di gestire appunto le giacenze di magazzino; per inserire il valore di giacenza corretto è sufficiente clickare accanto all’articolo desiderato sul valore passato di Quantità e quindi digitare il valore attuale.

Si noti che nel caso di prodotti finiti, essi sono divisi in classi di inventario facilmente selezionabili dal menu a tendina.
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II. 5. Ordini

Per accedere alla sezione che consente di gestire gli ordini di prodotti finiti è necessario clickare su Ordini nella finestra visualizzata al § II.1.

In questa finestra sono disponibili due viste:

· La prima è la finestra di visualizzazione che consente di vedere i dati principali relativi ai singoli ordini:
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· La seconda è la finestra d’immissione degli ordini:
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· I tasti direzionali [image: image18.jpg]>



 consentono di muoversi attraverso le varie righe d’ordine del passato eventualmente da modificare;

· il [image: image19.jpg]


 consente di immettere un nuovo ordine; 

· il tasto [image: image20.jpg]


 permette di editare e correggere i valori degli ordini già immessi per esempio per modificarne la data di consegna;

· il tasto [image: image21.jpg]


 invece consente durante l’immissione di cancellare tuttti i campi per ricominciare l’inserimento;

· il tasto [image: image22.jpg]


 consente invece di visualizzare la somma delle quantità ordinate dal cliente visualizzato.
II. 6. Parametri

Per accedere a questa sezione è sufficiente clickare su Parametri nella finestra mostrata al § II.1.

II. 6.1 Parametri di Produzione

Consente la modifica dei parametri di produzione che sono stati forniti durante la fase di inserimento nuovi prodotti:

[image: image23.jpg]-]

[Eoto Minins (01 Lot Muliplo (@1 [Poriods Coperio (Gin

[016FTSTD MILLERIGHL500x12
017CVSTD RIGATONL500x24
018CVSTD Mz RIGATONLS00x24
019CVSTD OCCHI_LUPO-500x24
020CVSTD MZ_0CCHI_LUPO-500
021CVSTD CANNERON_RIG-500x
021MQSTD CANNERON_RIG-100(
022¢TSTD ELICODALL5000x3
022¢VSTD FLICODALLS00x24

| e e e e e s

B

2
277
300
261
150
1m
1m
277
277

s
92
100
88
s0
57
57
92
92

rni)i'
56

21

[

7
28
28

7

g

=





II. 6.2 Parametri di Magazzino

Consente la modifica dei parametri di produzione che sono stati forniti durante la fase di inserimento prodotti:
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I. 1. Introduzione

Il modulo di previsione è uno strumento che permette, a partire dai dati storici di vendita, di predire l’andamento delle vendite nei periodi futuri; una volta aggiornati i dati di vendita dei singoli articoli, esso consente di calcolare le previsioni attraverso l’impiego di un modello matematico la cui gestione deve essere affidata a specialisti del dominio e dell’applicazione.

I dati storici possono essere gestiti localmente e sono acquisiti interfacciando il modulo con la base dati del sistema gestionale. Le modalità d’interfacciamento ed acquisizione sono da definire di volta in volta in base alle caratteristiche del sistema informatico aziendale.

I dati di previsione possono essere modificati in modo interattivo dall’utente che può, in tal modo, tenere conto di fenomeni specifici in grado di influenzare l’andamento delle vendite.

Le previsioni così calcolate possono essere quindi fornite al modulo MPS per le successive attività di pianificazione.

I. 2. Creazione di una previsione

Per creare una previsione, dopo l’avvio del programma, bisogna selezionare Nuova dal menu Previsione. Appare la seguente finestra:
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Per creare una previsione è fondamentale settare alcuni parametri indispensabili che caratterizzano una sessione di previsione:

· La granularità, cioè l’unità di tempo minima per la quale è possibile fare una previsione, si può scegliere dal menu a tendina corrispondente, e può essere settimanale o mensile;

· La settimana iniziale;

· Il numero di periodi che compongono l’orizzonte temporale da simulare, cioè il numero di settimane di cui si vogliono prevedere le vendite;

· Gli articoli di cui si vuole calcolare la previsione; si possono scegliere tutti i formati clickando su Tutti, oppure selezionando Un Sottoinsieme è possibile selezionarne solo alcuni clickando sul nome del singolo prodotto.

Sono settabili anche due parametri, “Istanza di Previsione” e “Data Previsione”, che consentono la registrazione di più previsioni per eventuali confronti.

Una volta definita la scelta dei parametri, è necessario confermarla clickando su OK.

I. 3. Correzione della previsione

Una volta scelti tutti i parametri di previsione appare una nuova finestra:
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Come si può notare la finestra è divisa in due parti:

· La parte superiore in cui compare l’elenco di tutti i prodotti selezionati per la previsione e i valori calcolati per ogni periodo di granularità selezionato: in questa parte della finestra sono visualizzati i valori di previsione che saranno passati al modulo che si occupa della programmazione della produzione;

· La parte inferiore in cui è possibile correggere la previsione del singolo prodotto.

Dal menu a tendina Formato bisogna selezionare il prodotto di cui si vuole correggere la previsione; automaticamente nella metà inferiore della finestra saranno visualizzate le previsioni ed eventuali fattori di correzione, questi ultimi, visualizzati in rosso nella colonna indicata con Settimana, consentono di modificare, secondo i fattori percentuali indicati, il valore di previsione calcolata. Sono disponibili quattro livelli di correzione, i cui valori sono eventualmente memorizzabili attraverso il tasto Salva %, che consentono di apportare progressive correzioni imputabili a fattori non considerati dal modello di previsione.

Clickando sulla casella dei fattori di previsione è possibile correggerli uno per volta finché la previsione non tiene conto delle suddette correzioni.
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Per esempio nella figura precedente si può notare come sia stato selezionato un prodotto e siano stati posti a –50% i fattori di correzione.

Nella riga previsione finale saranno visualizzati i valori corretti di previsione.

Una volta corretta, è necessario esportare la nuova previsione clickando sul tasto Esporta Correzione; la correzione sarà allora visualizzata nella parte superiore della finestra. Nell’esempio si può notare che il valore di 15.90 compaia sia in corrispondenza della previsione finale, sia tra i valori definitivi.

A questo punto si può selezionare se si desidera un altro prodotto di cui correggere la previsione oppure confermare le previsioni fatte clickando sul tasto Esporta Previsione.
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IV. 1. Introduzione

Questo modulo consente di effettuare la programmazione operativa dei fabbisogni netti di prodotto finito nell’ambito dei mix di quantità definito nella precedente sezione di pianificazione (Modulo MPS).

A partire dalla descrizione dell'impianto e dei cicli di lavoro, la lista degli ordini di lavorazione da realizzare è tradotta nella sequenza delle singole operazioni da eseguire; operazioni che sono allocate sulle risorse produttive nel rispetto dei vincoli di capacità considerando alcuni criteri di riferimento impostati dall’utente.

Nella versione corrente gli ordini vengono dapprima ordinati in base all’assegnazione effettuata dall’utente nella precedente sessione di pianificazione e, in seconda battuta, in base al criterio di minimizzazione dei tempi complessivi di setup.

FMOS esegue, in maniera manuale e automatica, una schedulazione che viene fatta secondo le condizioni al contorno specificate dall'utente (intervallo di schedulazione, ordini di lavorazione, pesi dei parametri di schedulazione). Il modulo può eseguire tutte le scelte relative alle allocazioni delle operazioni sulle risorse, senza richiedere interventi da parte dell'utente.

IV. 2. Schedulazione

All’avvio del programma si accede alla finestra qui di seguito riportata:
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in questa finestra è mostrato il diagramma di Gantt che consentirà di visualizzare la schedulazione.

Per iniziare una schedulazione è sufficiente digitare sulla tastiera P o ,equivalentemente, con il mouse selezionare Passo Passo dal menu opzioni.

Questa manovra consente di accedere alla finestra Risorse Caricabili. In questa finestra, che è mostrata alla pagina seguente è possibile, all’avvio della schedulazione di scegliere da quale macchina si preferisce iniziare a schedulare. La schedulazione si basa su un “modello di simulazione ad eventi discreti”, secondo il quale è richiesto di prendere delle decisioni, in manuale o in automatico,  ad ogni evento caratterizzato dal cambiamento di stato del sistema: tipicamente ad ogni termine lavorazione sulle risorse di produzione/confezionamento. 

Una volta avviata la schedulazione di tutte le macchine disponibili, sarà possibile caricare, uno per volta, tutti gli ordini di produzione.

Ogni qual volta si torna sulla finestra Risorse Caricabili, il programma farà comparire la prima risorsa libera. Nell’elenco dei prodotti comparirà al primo posto quello che il programma stesso ritiene ottimale ai fini della produzione; ottimale secondo i criteri decisi dall’utente.
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Chiaramente la scelta non deve necessariamente ricadere sul primo prodotto proposto, ma è possibile selezionarne uno qualsiasi e così cambiare l’ordine di schedulazione proposto dal programma. Effettuata la selezione è sufficiente clickare su Conferma per allocare la produzione nel punto proposto. È chiaro che oltre ad allocare la produzione, automaticamente si terrà conto anche dei tempi di preparazione macchina al cambio prodotto.

Una volta completata la schedulazione è possibile, sempre da questa finestra acquisire tutte le informazioni disponibili; infatti una volta completata la schedulazione la finestra assume un aspetto simile a quello mostrato nella figura seguente:
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In questa figura sono indicati i vari lotti di produzione con colori differenti, mentre i tempi di setup sono indicati con delle linee.

È sufficiente clickare su queste linee per avere informazione appunto sul setup:
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si può clickare sui colori per avere informazioni sul prodotto schedulato:
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ed equivalentemente è sufficiente clickare sul nome della risorsa produttiva per avere informazioni sulla stessa:
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La conoscenza di queste informazioni è indispensabile per poter eventualmente rischedulare la produzione.

IV. 3. Rischedulazione

Una volta completata, non è affatto detto che la schedulazione possa essere immediatamente rispondente alle esigenze dell’utente; è stata quindi prevista la possibilità di tornare indietro nella schedulazione o di ripetere completamente la schedulazione.

La possibilità di tornare indietro ad un cosiddetto Check Point può essere utilizzata anche durante la schedulazione senza dover necessariamente completarla. 

Utilizzando quindi le funzionalità d’acquisizione informazioni viste nel paragrafo precedente, si può individuare il punto cui si desidera tornare; questo sarà indicato dal nome del prodotto schedulato.

Per accedere alla finestra di Ritorno al Check Point è sufficiente o digitare R oppure selezionare Ritorna al Check Point dal menu Opzioni.
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Una volta scelto il prodotto la cui schedulazione è corretta, è sufficiente selezionarlo per rischedulare dal momento in cui finisce la sua produzione.

IV. 4. Altre funzionalità

IV. 4.1. Dettaglio Vista

La prima funzione utile del FMOS  è la possibilità di aumentare o diminuire il dettaglio di visualizzazione; è sufficiente clickare prima su vista,  quindi su zoom e infine su ingrandimento o riduzione, rispettivamente. Più semplicemente è possibile utilizzare rispettivamente i tasti funzione F6 ed F7 per aumentare o diminuirà, rispettivamente, il dettaglio di visualizzazione.
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IV. 4.2. Dettaglio Ordini

Clickando con il tasto di destra sull’ordine di lavorazione, quindi su Dati e infine Ordine si può avere una vista dell’ordine stesso; vista che consente di conoscere tutti i dettagli relativi al singolo ordine. 
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Questa funzionalità è però attiva solamente a fine schedulazione; è in pratica solo una finestra d’informazioni e non consente la modifica dell’ordine stesso. Per modificare un ordine è necessario ritornare al Check Point precedente quello da modificare e quindi modificarlo prima dell’inserimento.

 IV. 4.3 Dettaglio Tecnologia

Clickando con il tasto di destra sul singolo ordine e quindi selezionando Tecnologia, si può accedere a questa finestra che fornisce ulteriori informazioni utili sul singolo prodotto.
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IV. 4.4. Profili di magazzino.

Questa finestra consente di seguire l’andamento nel tempo dei profili di magazzino; con un dettaglio di due ore è possibile vedere le quantità di prodotto contenute nel magazzino, potendo così verificarne l’effettiva disponibilità.
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Per accedere a questa vista è sufficiente selezionare Magazzini dal menu dal menu Opzioni o equivalentemente utilizzare il tasto funzione F5.

Si noti che la visualizzazione è tradotta in ore di lavorazione sulla macchina preferenziale e non in quintali.

IV. 4.5. Gestione Manutenzioni

In quest’ambiente è possibile gestire le manutenzioni delle risorse produttive. Clickando su Macchina non disponibile fino al dal menu Opzioni; questa funzione è attiva finché la schedulazione è in atto. Una volta completata non sarà più possibile mettere in manutenzione una risorsa.
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Dopo queste operazioni compare la maschera  qui su riportata; in essa è possibile o inserire direttamente il codice della risorsa o clickare su % per visualizzare una lista delle risorse:
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Una volta clickato sulla risorsa che si vuole mettere in manutenzione, bisogna clickare su Enter per accettare la selezione. Si passa quindi alla finestra qui di seguito riportata:
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basta quindi digitare data e ora di fine manutenzione e quindi clickare su Enter perché il sistema non allochi nessun lotto su quella risorsa fino alla data e ora prevista per la fine della manutenzione.

Questo tipo di procedura è utile per le lunghe manutenzioni; per manutenzioni di breve durata è più conveniente utilizzare la procedura descritta nel paragrafo successivo.

IV. 4.6. Gestione Eccezioni di macchina

Il modulo FMOS consente di gestire tutte le eccezioni possibili di macchina.

Dalla finestra qui di seguito mostrata, a cui è possibile accedere selezionando Gestione eccezioni macchina dal menu Opzioni, si può decidere sia di rendere “lavorativo” un periodo che non lo era sia, viceversa, inibire la produzione in un periodo in cui è previsto che la risorsa lavori.
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L’inserimento può essere fatto giorno per giorno o per tutti i giorni del calendario. Per esempio si poterebbe prevedere che la risorsa 2.19 non lavori dalle 13.00 alle 15.00 di ogni giorno.

Questa funzionalità è attiva solo alla fine del primo processo di schedulazione.

IV. 4.7. Ricerca di un singolo ordine

Qualora non si riesca dai colori a risalire ad un singolo ordine, si può compiere una ricerca che permette di visualizzare solo gli ordini desiderati.

Per compiere a ricerca si deve clickare su Singolo Ordine dal menu Ricerca o utilizzare il tasto funzione F4. Compare la seguente finestra in cui è possibile o digitare il codice dell’ordine o clickare su % per visualizzare la lista di tutti gli ordini:
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Dalla lista degli ordini si può selezionare un singolo ordine, o più ordini contemporaneamente, clickando sul o sui nomi dei singoli prodotti.
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Una volta evidenziati è sufficiente clickare su Seleziona e quindi su Conferma.

Compare la finestra qui sotto riportata in cui appare solo l’ordine richiesto.

[image: image45.jpg]DIAGRAMMA DI GANTT

FMOS® schema X Mecanera

PlaN: 19.04.1999-Lun. Informatica
RisoRsE 19-Lun 20-Mar 21-Mer 22010 23:ven 2452 25-00m 20-Lun
2190
L
1000¢ ]
290

BuHLER ‘





Anche questa funzionalità si attiva solo a fine procedura di schedulazione, essendo una funzionalità di verifica e conseguente correzione.

V.
Manuale modulo di controllo di avanzamento (SFC:Shop Floor Control)
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V. 1. Introduzione

Il modulo di controllo di avanzamento SFC consente di dichiarare gli avanzamenti del piano di produzione. Gli obiettivi di tale modulo sono così sintetizzabile:

· Conoscere il grado di realizzazione del piano;

· Consentire la rischedulazione a partire dall’effettiva situazione dei reparti;

· Analizzare gli scostamenti tra il piano schedulato e quello effettivamente realizzato.

L’input fondamentale di questo modulo è il programma settimanale dettagliato di produzione ricavato dalla schedulazione. Il piano sarà espresso in un insieme di control e flow order. 

Il control order è costituito da informazioni sulla quantità realizzata, la quantità scartata, la data d’inizio effettiva e lo stato; il flow order, invece, conterrà informazioni sulla linea che ha seguito la produzione, la quantità realizzata, il tempo effettivo di lavorazione, la quantità scartata, la data d’inizio effettiva e lo stato.

Le tre sezioni fondamentali del programma a cui si accede tramite il menu a tendina mostrato in figura sono:

· Lancio

· Avanzamento

· Inventario
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V. 2. Lancio dei Control Order

La relativa maschera qui di seguito riportata consente il filtraggio dei control order tramite codice del prodotto, descrizione del prodotto o data di inizio intervallo e la selezione di alcuni control order.

Per i control order selezionati sarà possibile effettuare il lancio in produzione.

Si noti che la finestra di lancio control order è divisa in due sezioni:
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La metà di destra è quella destinata al filtraggio dei control order: all’apertura della finestra compariranno tutti i control order; clickando su Tutti si selezionano massivamente tutti i control order. Clickando su Nessuno si deselezionano tutti.

Per applicare un filtro è sufficiente clickare su Filtro; appare una finestra in cui è possibile indicare il nome o la descrizione dei prodotti che si desidera visualizzare.

Dalla lista di visualizzazione con il mouse o con i tasti su indicati si possono selezionare i prodotti che i desidera lanciare in produzione; a tal fine è necessario clickare su OK.

I prodotti selezionati quindi si ritrovano nella metà di destra della finestra.

Nel menu a tendina in alto a sinistra comparirà la scritta Schedulati.

Tra questi si possono selezionare solo alcuni o tutti secondo la modalità prima vista e quindi si può clickare su Lancio per completare l’operazione.

V. 3. Dichiarazione di avanzamento

La relativa maschera, qui di seguito mostrata, consente di selezionare la risorsa produttiva su cui fare le dichiarazioni di avanzamento e l’intervallo di tempo sul quale si desidera inserire le transazioni. In base alla selezione la maschera proporrà l’elenco delle transazioni effettuate sulla macchina nell’intervallo di tempo selezionato; consentirà inoltre di inserire nuove transazioni di avanzamento.
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Per far ciò bisognerà clickare su Nuova e quindi riempire tutti i campi che compaiono accanto al menu a tendina indicato con Operatore. Una volta inseriti tutti i dati bisogna clickare su Salva e il control order comparirà nella lista.

V. 4. Inventario.

Con periodicità settimanale e prima della schedulazione è necessario aggiornare le quantità in giacenza nei magazzini di prodotto finito e dei formati (cioè i silos).

Questo si può fare  attraverso la finestra mostrata in figura:
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 La maschera consentirà, clickando sul tasto Filtro, di filtrare l’elenco dei prodotti in base a codice, descrizione e caratteristiche principali, nonché di inserire le nuove giacenze.

Per fare ciò è sufficiente fare doppio click sul nome del prodotto e la finestra assumerà l’aspetto qui di seguito mostrato.

Nella parte destra della finestra ora sarà possibile inserire la nuova giacenza; si può continuare facendo doppio click su altri prodotti. Tutte le variazioni saranno evidenziate in rosso. 
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Per confermare definitivamente questi cambiamenti è sufficiente clickare su Salva Modifiche, tasto che si attiva solo dopo che ci siano state delle modifiche alle giacenze. 
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Al fine dell’utilizzo del sistema integrato è necessario accedere alla funzione “Inventario” attraverso il modulo del Front End.

I.
Manuale modulo di previsione
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I. 1. Introduzione

Il modulo di previsione è uno strumento che permette, a partire dai dati storici di vendita, di predire l’andamento delle vendite nei periodi futuri; una volta aggiornati i dati di vendita dei singoli articoli, esso consente di calcolare le previsioni attraverso l’impiego di un modello matematico la cui gestione deve essere affidata a specialisti del dominio e dell’applicazione.

I dati storici possono essere gestiti localmente e sono acquisiti interfacciando il modulo con la base dati del sistema gestionale. Le modalità d’interfacciamento ed acquisizione sono da definire di volta in volta in base alle caratteristiche del sistema informatico aziendale.

I dati di previsione possono essere modificati in modo interattivo dall’utente che può, in tal modo, tenere conto di fenomeni specifici in grado di influenzare l’andamento delle vendite.

Le previsioni così calcolate possono essere quindi fornite al modulo MPS per le successive attività di pianificazione.

I. 2. Creazione di una previsione

Per creare una previsione, dopo l’avvio del programma, bisogna selezionare Nuova dal menu Previsione. Appare la seguente finestra:
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Per creare una previsione è fondamentale settare alcuni parametri indispensabili che caratterizzano una sessione di previsione:

· La granularità, cioè l’unità di tempo minima per la quale è possibile fare una previsione, si può scegliere dal menu a tendina corrispondente, e può essere settimanale o mensile;

· La settimana iniziale;

· Il numero di periodi che compongono l’orizzonte temporale da simulare, cioè il numero di settimane di cui si vogliono prevedere le vendite;

· Gli articoli di cui si vuole calcolare la previsione; si possono scegliere tutti i formati clickando su Tutti, oppure selezionando Un Sottoinsieme è possibile selezionarne solo alcuni clickando sul nome del singolo prodotto.

Sono settabili anche due parametri, “Istanza di Previsione” e “Data Previsione”, che consentono la registrazione di più previsioni per eventuali confronti.

Una volta definita la scelta dei parametri, è necessario confermarla clickando su OK.

I. 3. Correzione della previsione

Una volta scelti tutti i parametri di previsione appare una nuova finestra:
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Come si può notare la finestra è divisa in due parti:

· La parte superiore in cui compare l’elenco di tutti i prodotti selezionati per la previsione e i valori calcolati per ogni periodo di granularità selezionato: in questa parte della finestra sono visualizzati i valori di previsione che saranno passati al modulo che si occupa della programmazione della produzione;

· La parte inferiore in cui è possibile correggere la previsione del singolo prodotto.

Dal menu a tendina Formato bisogna selezionare il prodotto di cui si vuole correggere la previsione; automaticamente nella metà inferiore della finestra saranno visualizzate le previsioni ed eventuali fattori di correzione, questi ultimi, visualizzati in rosso nella colonna indicata con Settimana, consentono di modificare, secondo i fattori percentuali indicati, il valore di previsione calcolata. Sono disponibili quattro livelli di correzione, i cui valori sono eventualmente memorizzabili attraverso il tasto Salva %, che consentono di apportare progressive correzioni imputabili a fattori non considerati dal modello di previsione.

Clickando sulla casella dei fattori di previsione è possibile correggerli uno per volta finché la previsione non tiene conto delle suddette correzioni.
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Per esempio nella figura precedente si può notare come sia stato selezionato un prodotto e siano stati posti a –50% i fattori di correzione.

Nella riga previsione finale saranno visualizzati i valori corretti di previsione.

Una volta corretta, è necessario esportare la nuova previsione clickando sul tasto Esporta Correzione; la correzione sarà allora visualizzata nella parte superiore della finestra. Nell’esempio si può notare che il valore di 15.90 compaia sia in corrispondenza della previsione finale, sia tra i valori definitivi.

A questo punto si può selezionare se si desidera un altro prodotto di cui correggere la previsione oppure confermare le previsioni fatte clickando sul tasto Esporta Previsione.
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II. 1. Introduzione

Il Front End è un modulo che ha differenti finalità operative. 

Esse sono divise in varie sezioni:

· Anagrafica Prodotti;

· Risorse;

· Inventario;

· Ordini;

· Parametri;

a cui si può accedere clickando sul relativo comando della finestra iniziale:
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II. 2. Anagrafica Prodotti

Questo è la sezione che consente di inserire un nuovo prodotto, con i relativi imballi, nell’anagrafica dei prodotti e quindi di poterne pianificare la produzione; analogamente esso consente l’eliminazione di un prodotto che sia uscito di produzione.

Per accedere a questa sezione clickare su Prodotto nella finestra mostrata alla pagina precedente

II. 2.1. Inserisci Nuovo Prodotto Finito

La prima operazione che si può effettuare è l’inserimento di un nuovo prodotto e di tutti i dati necessari a farne una pianificazione della produzione. Per ogni prodotto finito è necessario fornire al programma le caratteristiche del prodotto, del formato, della confezione e dell’imballo relativi.

L’anagrafica dei prodotti è divisa, a sua volta, in varie sezioni che compaiono nel programma in finestre differenti.

Per inserire un nuovo prodotto finito bisogna prima di tutto definire i parametri che identificano il prodotto finito. Per accedere a questa finestra è sufficiente clickare su Identificativo. Prima di tutto bisogna scegliere la classe d’imballaggio dal menu a tendina; esso consente in un’unica operazione di scegliere sia il tipo di confezionamento (1000x15, 500x24, ecc.) che la classe di inventario in cui si vuole che compaia il prodotto finito.
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Si possono quindi inserire il Codice numerico e quello commerciale e quindi delle eventuali note.

Per accedere alla seconda finestra è sufficiente clickare su Parametri.
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In questa finestra bisogna inserire alcune caratteristiche relative alla produzione e ai magazzini:

· Lotto minimo: indica la quantità minima di prodotto finito che è conveniente produrre;

· Lotto multiplo: indica l’unità minima d’arrotondamento per produzioni superiori al lotto minimo (se posto uguale a zero lascia assoluta libertà nella programmazione di lotti superiori al lotto minimo);

· Periodo di copertura: indica il numero di giorni di cui si vuole garantire la copertura di magazzino con la produzione;

· Consumo settimanale: indica il consumo medio settimanale previsto per quel prodotto; è utilizzato qualora non sia possibile fare previsioni più attendibili sulle vendite del prodotto;

· Scorta di sicurezza: indica la giacenza minima che si deve avere in magazzino per essere garantiti una settimana;

· Soglia massima: indica la giacenza massima che si può avere in magazzino.

· Contenuto in quintali di un collo.

La successiva finestra è quella che riguarda più nello specifico la produzione; per accedere alla seconda finestra è sufficiente clickare su produzione.

In questa finestra si possono inserire le capacità produttive delle singole macchine, relativamente al formato scelto, e si può scegliere la risorsa su quale si preferisce produrre. Tutti questi dati non andranno inseriti qualora il formato sia già esistente.
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La successiva sezione, cui si può accedere clickando su Formato, è appunto quella relativa al formato. In questa finestra esistono due riquadri grazie ai quali si può o scegliere un formato esistente, qualora si voglia cambiare semplicemente il tipo di confezionamento, o introdurne uno nuovo.
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Per inserire un nuovo formato bisogna fornire sia il nome, sia la caratteristica di lancio in produzione (apertura, chiusura o entrambi) sia la categoria (Corta, Lunga o Speciale).

La successiva sezione è quella relativa al tipo di confezionamento; per accedere a questa finestra è sufficiente clickare su Confezione. Bisogna scegliere sia la Classe di confezionamento, attraverso il menu a tendina, che corrisponde alla contenenza in grammi della singola confezione, sia il peso della singola confezione.
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L’ultima finestra è quella relativa agli imballi delle confezioni; ad essa si accede selezionando Imballo. Anche in questo caso si può scegliere un imballo già esistente, oppure fornire il nome dell’imballo e il numero di imballi per quintale di prodotto finito per inserirne uno nuovo.
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Solo al termine di tutte queste operazioni si può clickare su conferma per completare l’inserimento.

II. 2.2 Elimina Prodotto Finito

Per accedere a questa finestra basta clickare su Elimina.

Per eliminare un prodotto esistente è sufficiente selezionarlo dal menu a tendina Referenza e quindi clickare su Conferma.
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II. 3. Risorse

Per accedere alla sezione che consente di gestire le risorse produttive è necessario clickare su Risorse nella finestra al § II. 1.

II. 3.1 Assegnazione Risorse

Questa finestra consente di modificare le scelte fatte nell’inserimento di un nuovo prodotto. È infatti possibile sia decidere di cambiare a quale risorsa si preferisce assegnare la produzione, sia, se necessario, modificare i valori di capacità produttiva delle singole risorse. È ovvio che, per poter fare ciò, è indispensabile selezionare il formato a cui assegnare i nuovi valori tramite il menu a tendina indicato con “Seleziona Referenza”. Una volta inseriti i nuovi valori e fatta la nuova assegnazione di linea di produzione preferenziale bisogna confermare le modifiche clickando sul tasto Assegna.
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N.B. Per poter fare tutte queste operazioni è necessario togliere dalla manutenzione le risorse produttive che dovessero essere in tale stato (Cfr. § II. 3.2. e § II. 3.3.).

Qualora questa operazione venisse fatta durante il periodo di manutenzione, le variazioni effettuate avrebbero validità limitata al periodo stesso; al momento del ripristino sarebbero annullate.

II. 3.2 Manutenzione Risorse

Questa finestra, consente di mettere in manutenzione una risorsa produttiva. Per fare ciò è sufficiente selezionare la risorsa attraverso l’apposito menu a tendina di selezione e quindi clickare sul tasto Metti in manutenzione.

Questa è un’operazione che fa scomparire completamente la risorsa dal modulo BP. Se però la manutenzione non è lunga, ma limitata ad un periodo inferiore alla settimana, non è conveniente utilizzare questa procedura; è preferibile, invece, agire sulle ore macchina della settimana stessa (Cfr. a tal proposito il § III. 10. del manuale Production planning).
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II. 3.3 Ripristino Risorse in Manutenzione

In questa finestra compaiono due tasti:

· Congelamento Risorse: consente di memorizzare una situazione base i cui tutte le risorse sono efficienti; questa operazione va effettuata sia dopo aver inserito un nuovo prodotto sia dopo aver eliminato un prodotto. 

· Ripristino Risorse: consente di togliere dalla manutenzione tutte le risorse che sono in quello stato e di ripristinare la situazione congelata.
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II. 4. Inventario

Per accedere alla sezione che consente di gestire gli inventari sia dei prodotti finiti sia delle confezioni che degli imballi è necessario clickare su Inventario nella finestra al § II.1.

Permette di gestire appunto le giacenze di magazzino; per inserire il valore di giacenza corretto è sufficiente clickare accanto all’articolo desiderato sul valore passato di Quantità e quindi digitare il valore attuale.

Si noti che nel caso di prodotti finiti, essi sono divisi in classi di inventario facilmente selezionabili dal menu a tendina.
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II. 5. Ordini

Per accedere alla sezione che consente di gestire gli ordini di prodotti finiti è necessario clickare su Ordini nella finestra visualizzata al § II.1.

In questa finestra sono disponibili due viste:

· La prima è la finestra di visualizzazione che consente di vedere i dati principali relativi ai singoli ordini:
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· La seconda è la finestra d’immissione degli ordini:
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· I tasti direzionali [image: image69.jpg]>



 consentono di muoversi attraverso le varie righe d’ordine del passato eventualmente da modificare;

· il [image: image70.jpg]


 consente di immettere un nuovo ordine; 

· il tasto [image: image71.jpg]


 permette di editare e correggere i valori degli ordini già immessi per esempio per modificarne la data di consegna;

· il tasto [image: image72.jpg]


 invece consente durante l’immissione di cancellare tuttti i campi per ricominciare l’inserimento;

· il tasto [image: image73.jpg]


 consente invece di visualizzare la somma delle quantità ordinate dal cliente visualizzato.
II. 6. Parametri

Per accedere a questa sezione è sufficiente clickare su Parametri nella finestra mostrata al § II.1.

II. 6.1 Parametri di Produzione

Consente la modifica dei parametri di produzione che sono stati forniti durante la fase di inserimento nuovi prodotti:
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II. 6.2 Parametri di Magazzino

Consente la modifica dei parametri di produzione che sono stati forniti durante la fase di inserimento prodotti:
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IV. 1. Introduzione

Questo modulo consente di effettuare la programmazione operativa dei fabbisogni netti di prodotto finito nell’ambito dei mix di quantità definito nella precedente sezione di pianificazione (Modulo MPS).

A partire dalla descrizione dell'impianto e dei cicli di lavoro, la lista degli ordini di lavorazione da realizzare è tradotta nella sequenza delle singole operazioni da eseguire; operazioni che sono allocate sulle risorse produttive nel rispetto dei vincoli di capacità considerando alcuni criteri di riferimento impostati dall’utente.

Nella versione corrente gli ordini vengono dapprima ordinati in base all’assegnazione effettuata dall’utente nella precedente sessione di pianificazione e, in seconda battuta, in base al criterio di minimizzazione dei tempi complessivi di setup.

FMOS esegue, in maniera manuale e automatica, una schedulazione che viene fatta secondo le condizioni al contorno specificate dall'utente (intervallo di schedulazione, ordini di lavorazione, pesi dei parametri di schedulazione). Il modulo può eseguire tutte le scelte relative alle allocazioni delle operazioni sulle risorse, senza richiedere interventi da parte dell'utente.

IV. 2. Schedulazione

All’avvio del programma si accede alla finestra qui di seguito riportata:
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in questa finestra è mostrato il diagramma di Gantt che consentirà di visualizzare la schedulazione.

Per iniziare una schedulazione è sufficiente digitare sulla tastiera P o ,equivalentemente, con il mouse selezionare Passo Passo dal menu opzioni.

Questa manovra consente di accedere alla finestra Risorse Caricabili. In questa finestra, che è mostrata alla pagina seguente è possibile, all’avvio della schedulazione di scegliere da quale macchina si preferisce iniziare a schedulare. La schedulazione si basa su un “modello di simulazione ad eventi discreti”, secondo il quale è richiesto di prendere delle decisioni, in manuale o in automatico,  ad ogni evento caratterizzato dal cambiamento di stato del sistema: tipicamente ad ogni termine lavorazione sulle risorse di produzione/confezionamento. 

Una volta avviata la schedulazione di tutte le macchine disponibili, sarà possibile caricare, uno per volta, tutti gli ordini di produzione.

Ogni qual volta si torna sulla finestra Risorse Caricabili, il programma farà comparire la prima risorsa libera. Nell’elenco dei prodotti comparirà al primo posto quello che il programma stesso ritiene ottimale ai fini della produzione; ottimale secondo i criteri decisi dall’utente.
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Chiaramente la scelta non deve necessariamente ricadere sul primo prodotto proposto, ma è possibile selezionarne uno qualsiasi e così cambiare l’ordine di schedulazione proposto dal programma. Effettuata la selezione è sufficiente clickare su Conferma per allocare la produzione nel punto proposto. È chiaro che oltre ad allocare la produzione, automaticamente si terrà conto anche dei tempi di preparazione macchina al cambio prodotto.

Una volta completata la schedulazione è possibile, sempre da questa finestra acquisire tutte le informazioni disponibili; infatti una volta completata la schedulazione la finestra assume un aspetto simile a quello mostrato nella figura seguente:
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In questa figura sono indicati i vari lotti di produzione con colori differenti, mentre i tempi di setup sono indicati con delle linee.

È sufficiente clickare su queste linee per avere informazione appunto sul setup:
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si può clickare sui colori per avere informazioni sul prodotto schedulato:
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ed equivalentemente è sufficiente clickare sul nome della risorsa produttiva per avere informazioni sulla stessa:
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La conoscenza di queste informazioni è indispensabile per poter eventualmente rischedulare la produzione.

IV. 3. Rischedulazione

Una volta completata, non è affatto detto che la schedulazione possa essere immediatamente rispondente alle esigenze dell’utente; è stata quindi prevista la possibilità di tornare indietro nella schedulazione o di ripetere completamente la schedulazione.

La possibilità di tornare indietro ad un cosiddetto Check Point può essere utilizzata anche durante la schedulazione senza dover necessariamente completarla. 

Utilizzando quindi le funzionalità d’acquisizione informazioni viste nel paragrafo precedente, si può individuare il punto cui si desidera tornare; questo sarà indicato dal nome del prodotto schedulato.

Per accedere alla finestra di Ritorno al Check Point è sufficiente o digitare R oppure selezionare Ritorna al Check Point dal menu Opzioni.
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Una volta scelto il prodotto la cui schedulazione è corretta, è sufficiente selezionarlo per rischedulare dal momento in cui finisce la sua produzione.

IV. 4. Altre funzionalità

IV. 4.1. Dettaglio Vista

La prima funzione utile del FMOS  è la possibilità di aumentare o diminuire il dettaglio di visualizzazione; è sufficiente clickare prima su vista,  quindi su zoom e infine su ingrandimento o riduzione, rispettivamente. Più semplicemente è possibile utilizzare rispettivamente i tasti funzione F6 ed F7 per aumentare o diminuirà, rispettivamente, il dettaglio di visualizzazione.
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IV. 4.2. Dettaglio Ordini

Clickando con il tasto di destra sull’ordine di lavorazione, quindi su Dati e infine Ordine si può avere una vista dell’ordine stesso; vista che consente di conoscere tutti i dettagli relativi al singolo ordine. 
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Questa funzionalità è però attiva solamente a fine schedulazione; è in pratica solo una finestra d’informazioni e non consente la modifica dell’ordine stesso. Per modificare un ordine è necessario ritornare al Check Point precedente quello da modificare e quindi modificarlo prima dell’inserimento.

 IV. 4.3 Dettaglio Tecnologia

Clickando con il tasto di destra sul singolo ordine e quindi selezionando Tecnologia, si può accedere a questa finestra che fornisce ulteriori informazioni utili sul singolo prodotto.
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IV. 4.4. Profili di magazzino.

Questa finestra consente di seguire l’andamento nel tempo dei profili di magazzino; con un dettaglio di due ore è possibile vedere le quantità di prodotto contenute nel magazzino, potendo così verificarne l’effettiva disponibilità.
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Per accedere a questa vista è sufficiente selezionare Magazzini dal menu dal menu Opzioni o equivalentemente utilizzare il tasto funzione F5.

Si noti che la visualizzazione è tradotta in ore di lavorazione sulla macchina preferenziale e non in quintali.

IV. 4.5. Gestione Manutenzioni

In quest’ambiente è possibile gestire le manutenzioni delle risorse produttive. Clickando su Macchina non disponibile fino al dal menu Opzioni; questa funzione è attiva finché la schedulazione è in atto. Una volta completata non sarà più possibile mettere in manutenzione una risorsa.
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Dopo queste operazioni compare la maschera  qui su riportata; in essa è possibile o inserire direttamente il codice della risorsa o clickare su % per visualizzare una lista delle risorse:
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Una volta clickato sulla risorsa che si vuole mettere in manutenzione, bisogna clickare su Enter per accettare la selezione. Si passa quindi alla finestra qui di seguito riportata:
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basta quindi digitare data e ora di fine manutenzione e quindi clickare su Enter perché il sistema non allochi nessun lotto su quella risorsa fino alla data e ora prevista per la fine della manutenzione.

Questo tipo di procedura è utile per le lunghe manutenzioni; per manutenzioni di breve durata è più conveniente utilizzare la procedura descritta nel paragrafo successivo.

IV. 4.6. Gestione Eccezioni di macchina

Il modulo FMOS consente di gestire tutte le eccezioni possibili di macchina.

Dalla finestra qui di seguito mostrata, a cui è possibile accedere selezionando Gestione eccezioni macchina dal menu Opzioni, si può decidere sia di rendere “lavorativo” un periodo che non lo era sia, viceversa, inibire la produzione in un periodo in cui è previsto che la risorsa lavori.
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L’inserimento può essere fatto giorno per giorno o per tutti i giorni del calendario. Per esempio si poterebbe prevedere che la risorsa 2.19 non lavori dalle 13.00 alle 15.00 di ogni giorno.

Questa funzionalità è attiva solo alla fine del primo processo di schedulazione.

IV. 4.7. Ricerca di un singolo ordine

Qualora non si riesca dai colori a risalire ad un singolo ordine, si può compiere una ricerca che permette di visualizzare solo gli ordini desiderati.

Per compiere a ricerca si deve clickare su Singolo Ordine dal menu Ricerca o utilizzare il tasto funzione F4. Compare la seguente finestra in cui è possibile o digitare il codice dell’ordine o clickare su % per visualizzare la lista di tutti gli ordini:
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Dalla lista degli ordini si può selezionare un singolo ordine, o più ordini contemporaneamente, clickando sul o sui nomi dei singoli prodotti.
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Una volta evidenziati è sufficiente clickare su Seleziona e quindi su Conferma.

Compare la finestra qui sotto riportata in cui appare solo l’ordine richiesto.
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Anche questa funzionalità si attiva solo a fine procedura di schedulazione, essendo una funzionalità di verifica e conseguente correzione.

V.
Manuale modulo di controllo di avanzamento (SFC:Shop Floor Control)
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4
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V. 1. Introduzione

Il modulo di controllo di avanzamento SFC consente di dichiarare gli avanzamenti del piano di produzione. Gli obiettivi di tale modulo sono così sintetizzabile:

· Conoscere il grado di realizzazione del piano;

· Consentire la rischedulazione a partire dall’effettiva situazione dei reparti;

· Analizzare gli scostamenti tra il piano schedulato e quello effettivamente realizzato.

L’input fondamentale di questo modulo è il programma settimanale dettagliato di produzione ricavato dalla schedulazione. Il piano sarà espresso in un insieme di control e flow order. 

Il control order è costituito da informazioni sulla quantità realizzata, la quantità scartata, la data d’inizio effettiva e lo stato; il flow order, invece, conterrà informazioni sulla linea che ha seguito la produzione, la quantità realizzata, il tempo effettivo di lavorazione, la quantità scartata, la data d’inizio effettiva e lo stato.

Le tre sezioni fondamentali del programma a cui si accede tramite il menu a tendina mostrato in figura sono:

· Lancio

· Avanzamento

· Inventario
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V. 2. Lancio dei Control Order

La relativa maschera qui di seguito riportata consente il filtraggio dei control order tramite codice del prodotto, descrizione del prodotto o data di inizio intervallo e la selezione di alcuni control order.

Per i control order selezionati sarà possibile effettuare il lancio in produzione.

Si noti che la finestra di lancio control order è divisa in due sezioni:
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La metà di destra è quella destinata al filtraggio dei control order: all’apertura della finestra compariranno tutti i control order; clickando su Tutti si selezionano massivamente tutti i control order. Clickando su Nessuno si deselezionano tutti.

Per applicare un filtro è sufficiente clickare su Filtro; appare una finestra in cui è possibile indicare il nome o la descrizione dei prodotti che si desidera visualizzare.

Dalla lista di visualizzazione con il mouse o con i tasti su indicati si possono selezionare i prodotti che i desidera lanciare in produzione; a tal fine è necessario clickare su OK.

I prodotti selezionati quindi si ritrovano nella metà di destra della finestra.

Nel menu a tendina in alto a sinistra comparirà la scritta Schedulati.

Tra questi si possono selezionare solo alcuni o tutti secondo la modalità prima vista e quindi si può clickare su Lancio per completare l’operazione.

V. 3. Dichiarazione di avanzamento

La relativa maschera, qui di seguito mostrata, consente di selezionare la risorsa produttiva su cui fare le dichiarazioni di avanzamento e l’intervallo di tempo sul quale si desidera inserire le transazioni. In base alla selezione la maschera proporrà l’elenco delle transazioni effettuate sulla macchina nell’intervallo di tempo selezionato; consentirà inoltre di inserire nuove transazioni di avanzamento.
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Per far ciò bisognerà clickare su Nuova e quindi riempire tutti i campi che compaiono accanto al menu a tendina indicato con Operatore. Una volta inseriti tutti i dati bisogna clickare su Salva e il control order comparirà nella lista.

V. 4. Inventario.

Con periodicità settimanale e prima della schedulazione è necessario aggiornare le quantità in giacenza nei magazzini di prodotto finito e dei formati (cioè i silos).

Questo si può fare  attraverso la finestra mostrata in figura:

[image: image97.jpg]33 Invertario diMagazzino _

B

NUOVO INVENTARIO

Inventario <= (Nessuna)

INVENTARIO
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[ACINI_DI_PEFES00:24 | ACINI PEPE 500,24 FF1/05/1393 16 8 27854 6000
[ANELLINIS00:24 ANELLIN 500,24 PP 18/05/1398 16 8 180000
CANNERON_FIGS002¢  CANNERONIRIG S00:24  PF 18/051939 16 8 4000 0
CANNERON_RIGIO0A1S  CANNERONIRIG 100015 P 18/051959 16 8 7500 0
CANNERDZETTISON4  CANNEROZZETTISO024 PF 18/051939 16 6 180000
CANNERDZZETTION0AIS CANNEROZZETTI 10005 PF 18/051959 16 8 120000
CasERECCESO024 CASERECCE S002¢  PF 18/05/1393 16 6 200000
CAVATELLISO024 CAVATELLI 50024 PP 18/05/1399 16 8 306000
CHIFFERINLISSO0:24  CHIFFEFINILIS 500,24 PF 18/051939 16 8 132000
CHIFFERINAIGS00:2¢  CHIFFEFINIIG 50024 PF 18/051939 16 8 4200 0
CoCoIoUNISI024 COCCIOUNI 500524 PP 18/05/1393 16 8 386000
CORALLINISO0:24 CORALLINI 500,24 PP 18/051399 16 8 291600
DITALISI0:24 DITALI 500:24 FF 18/05/1393 16 8 270000
DITALI000A15 DITAL 1000415 PP 18/05/1393 16 8 165000
ELICOIDALIBI0:24 ELICOIDALI 500:24 PP 18/05/1993 16 8 766000
ELICOIDALI000:15 ELICOIDALI 10005 PF 18/05/1393 16 8 225000
ELICOIDAL5000:3 ELICOIDALI 5000+ PF_18/051393 16 8_0__0
Prodotta : (Nessuno)
mep i) Wiy
ipo Prodotto : (Nessunc) R

R
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 La maschera consentirà, clickando sul tasto Filtro, di filtrare l’elenco dei prodotti in base a codice, descrizione e caratteristiche principali, nonché di inserire le nuove giacenze.

Per fare ciò è sufficiente fare doppio click sul nome del prodotto e la finestra assumerà l’aspetto qui di seguito mostrato.

Nella parte destra della finestra ora sarà possibile inserire la nuova giacenza; si può continuare facendo doppio click su altri prodotti. Tutte le variazioni saranno evidenziate in rosso. 
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Per confermare definitivamente questi cambiamenti è sufficiente clickare su Salva Modifiche, tasto che si attiva solo dopo che ci siano state delle modifiche alle giacenze. 
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NUOVO INVENTARIO
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INVENTARIO
Desciione Tin Data HH MM Gizc. Wi
[ACIN_DI_PEPES00:24 | ACINI PEPE 500,24 P 18/05/1393 |16 |3 | 278850
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CHIFFERINLISSO0:24  CHIFFEFINILIS 500,24 PF 18/051939 16 8 132000
CHIFFERINAIGS00:2¢  CHIFFEFINIIG 50024 PF 18/051939 16 8 4200 0
CoCoIoUNISI024 COCCIOUNI 500524 PP 18/05/1393 16 8 386000
CORALLINISO0:24 CORALLINI 500,24 PP 18/051399 16 8 291600
DITALISI0:24 DITALI 500:24 FF 18/05/1393 16 8 270000
DITALI000A15 DITAL 1000415 PP 18/05/1393 16 8 165000
ELICOIDALIBI0:24 ELICOIDALI 500:24 PP 18/05/1993 16 8 766000
ELICOIDALI000:15 ELICOIDALI 10005 PF 18/05/1393 16 8 225000
ELICOIDAL5000:3 ELICOIDALI 5000+ PF_18/051393 16 8_0__0
Prodotta : (Nessuno)
mep i) Wiy
ipo Prodotto : (Nessunc) R

R

@ Annulla Modifiche

B2 Salva Modifiche

B Exit




 

Al fine dell’utilizzo del sistema integrato è necessario accedere alla funzione “Inventario” attraverso il modulo del Front End.








































